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1. Zakladni popis

Zubova Cerpadla slouZi k pfeméné& mechanické energie v tlakovou energii
kapaliny.Cerpadla fady J s vn&j§im ozubenim jsou uréena pro uZiti v
modernich hydraulickych systémech méficich vykonu (pfiblizné do 12 kW),
s vysokou provozni schopnosti a zivotnosti. Jsou vyrdbéna v
jednosmérném i reverznim provedeni s vnitini nebo vnéjsi drenazi. Vyrabi
se také v nasobném provedeni (az pétisekéni) se samostatnymi vstupy
pracovni kapaliny do jednotlivych sekci nebo s jednim spoleénym vstupem.
Jednotlivé sekce mohou byt na vyzadani vzajemné odstranény. Zakladni
provedeni se sklada z nékolika dil(l. Téleso ¢erpadla je vyrobeno z vysoce
pevnostni hlinikové slitiny. Viko a pfiruba jsou ze 3edé litiny, popfipadé z
hlinikové slitiny. Pouzivané typy pfirub a nahon( odpovidaji vSem
svétovym standardd, stejné jako provedeni vstupu a vystupu pracovni
kapaliny (umisténi z boku - v télese Ci axialné — ve viku). Ozubena kola
jsou optimalizovana pro nizké hladiny hluku. Jsou vyrobena z vysokou
jakosti povrchu, jsou ulozeny v hlinikovych pouzdrech loziskovych Cel a
jsou neustale mazany a chlazeny pracovni kapalinou.

2. Tabulka parametru

Parametry jmenovité velikosti Ozn. Jedn. J-2 J-3 J-4 J-5 J-6 J-7
Jmenovity geometricky objem Vg [cmg] 2 3 4 5 6 7
jmenovité Ny [min™] 1500
Otacky minimalni Nmin [min™] 500
maximalni sz [min™] 4000 | 3600 | 3500
minimalni P1min [bar] -0,30
Tlak na vstupu
maximalni P1max [bar] 0,50
max. trvaly P2n [bar] 280 280 280 280 280 280
Tlak na vystupu maximalni P2max [bar] 300 300 300 300 300 300
$pickovy ps [bar] 310 | 310 310 310 310 310
Jmenovity vystupni pritok (min.) pfi n, a pan Qn [dma.min'l] 2,68 | 407 | 543 7,01 8,37 | 9,73
Maximalni pratok pfi Nmax @ Pamax e [dm®min™] | 7,95 | 10,85 | 14,48 | 18,69 | 20,09 | 24,25
Prikon - jmenovity (max.) pfi n, a p2n Pn [kw] 1,70 | 2,30 | 3,10 3,90 4,60 | 5,40
Maximalni pfikon pfi Nmax @ Pamax P [kw] 4,70 | 7,10 | 9,40 | 11,80 | 12,70 | 13,90
Hmotnost m [ka] 1,75 | 1,80 | 1,85 1,90 1,95 | 1,95
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Parametry jmenovité velikosti Ozn Jedn. J-8 J-10 J-11 J-12 J-15
Jmenovity geometricky objem Vg [cm3] 8 10 11 12 15
jmenovité Ny [min™] 1500
Otacky minimalni Nin [min'l] 500
maximalni Minax [min'l] 3100 2800 | 2500 | 2400 2200
minimalni Pimin [bar] -0.30
Tlak na vstupu
maximalni Pimax [bar] 0,50
max. trvaly Pan [bar] 280 250 235 220 190
Tlak na vystupu maximalni P2max [bar] 300 270 255 240 210
$pickovy ps [bar] 310 280 265 250 220
Jmenovity vystupni pritok (min.) pfi n, a paq Qn [dm®min?] | 11,08 | 1380 | 1518 | 16,49 | 20,60
Maximalni pratok pfi Nmax @ Pamax Qi [de.min'l] 24,50 25,76 26,80 26,38 | 32,80
Prikon - jmenovity (max.) pfi n, a pan B [kw] 6,10 7,00 7,70 7,60 8,00
Maximalni pfikon pfi Nmax @ Pamax Pz [kw] 14,50 15,40 14,30 14,20 | 13,60
Hmotnost m [ka] 2,00 2,10 2,10 2,20 2,45




3. Pracovni kapalina

- Mineralni oleje pro hydraulické pohony (NBR tésnéni)
- Hydraulické kapaliny na bazi rostlinnych oleji vhodné pro
hydrostatické pohony (NBR tésnéni)

3.1. Teplota kapaliny

- t=-20++80 [°C] (NBR t&snéni)
-20 + +120 [°C] (FKM t&snéni)

3.2. Kinematicka viskozita kapaliny [m2 .s'l]

- doporuéena (pfi trvalém provozu) 20.10° az 100.10°®

- maximalni (pfi uvedeni do provozu; pfi kinematicke 1200.10°
viskozité >1000 je povolen provozni tlak <10 bar,
otacky < 1500.min™)

- minimalni (pracovni rezim pfi 10.10°az 20.10° nutno 10.10°°
konzultovat s vyrobcem)

3.3 Filtracni koeficient B,

Bos 75 = (pro tlak p, < 200 bar)
B1o 75 = (pro tlak p, > 200 bar)

3.4. Stupen znecisténi kapaliny tridy ISO 4406

19/16 (pro tlak p, < 200 bar)
17/14 (pro tlak p, > 200 bar)

3.5. Stupen znecisténi kapaliny tridy NAS 1638

10 (pro tlak p, < 200 bar)
8  (pro tlak p, > 200 bar)



oo I L
AikO TECHNOLOOY & m..mJ

4. Nahon cerpadla

Hnaci zafizeni nesmi vyvozovat axialni ani radialni zatizeni hfidele
Cerpadla. Pro provozy se zatizenim hnaciho hfidele musi byt Cerpadlo
vybaveno pfedfadnym lozZiskem. U hnaciho zafizeni musi byt dodrZeny
prfedepsané tolerance polohy viz. obrazek ¢€.1. DoporuCuje se pouziti

pruzné spojky.

Tolerance polohy u hnaciho zafizeni:
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Obr. 1
Spojka pouzita pro pfenos toCivého momentu pruzna pevna
Y (mm) 0,1 0,04




5. Montaz / demontaz a provozni pokyny

Zubové Cerpadlo je mozno zabudovat na finalni vyrobek v libovolné
poloze. Pfed namontovanim na hnaci jednotku je nutno provést vné;Si
prohlidku Eerpadla.

PFi manipulaci je tfeba dbat na to, aby nedoSlo k poskozeni dosedaci
plochy pfiruby, stfediciho nakruzku, konce hnaciho hfidele, pfipadné
tésnicich ploch u sani a vytlaku.

Konec hnaciho hfidele musi jit lehce nasunout do unaSee az do
dosednuti Celni plochy pfiruby Cerpadla na protikus. Pokud ma cerpadlo
drazkovy konec hfidele nebo ozub, u kterého neni zajisténo trvalé mazani
v provozu, doporucujeme pfi montazi namazat vhodnym mazacim tukem.

Cerpadlo pfipevnit k protikusu dotazenim $roub(i (matic) aZ po Gplném
dosednuti €elni plochy pfiruby Cerpadla na dosedaci plochu protikusu
(skFiné).

Ochranné kryty saciho a vytlatného otvoru vSech sekci odstranit az
pred pfipojenim Cerpadla do hydraulického obvodu. Zaroven zkontrolovat,
zda nejsou poSkozeny zavity pro pfipojeni hydraulického vedeni. P¥i
montazi dbat, aby nedoslo k vniknuti necistot do ¢erpadia.

Tésnéni na Celni plode pfiruby je tfeba usporadat tak, aby nemohlo
dojit k uniku oleje z prostoru nahonu pfes spojovaci Srouby ¢erpadia.

Po pfipojeni nechat bézet Cerpadlo alespori 2 minuty bez tlaku pfi
minimalnich moznych otackach a sledovat, zda bé&zi volné a bez pfiliSného
zahfivani. PFi vpusténi horkého oleje do studeného Cerpadla toto nikdy
nezatézovat dfive nez dojde k prohfati celého télesa.

PFfi demontazi zfinalniho vyrobku chranit vnitfni prostor okamzitym
zakrytim pfipojovacich otvor(.

V hydraulickém obvodu ¢erpadla musi byt zamontovan pojistovaci
ventil, ktery musi byt chranén pfed neodbornym zasahem a je sefizeny na
hodnotu nejvy$e maximalniho tlaku &erpadla. Spigkovy tlak v obvodu
nesmi pfesahnout povolenou hodnotu. U nasobnych Cerpadel musi byt
pojistovaci ventil zamontovan v obvodu kazdé sekce.

PouzZity olej musi po celou dobu provozu odpovidat svoji kvalitou
pfisludné normé oleje a musi byt zajisténo jeho pfedepsané Cisténi.

Musi byt zaru€eno, Zze mnozstvi oleje v hydraulickém obvodu
nepoklesne pod hodnotu, pfi které dochazi v oblasti vstupni vétve k vifeni
oleje, nasavani vzduchu a stoupnuti teploty nad povolenou mez. Po
namontovani Cerpadla do hydraulického obvodu a po jakékoliv rozebirce
obvodu je nutné vzdy cely systém dokonale odvzdus$nit.



Hydraulické vedeni — saci vedeni ma mit jmenovitou svétlost volenou tak,
aby pfi viskozité 100.10° m? .s™ a maximalnim pritoku tlak v sani
nepiesahoval pfipustné hodnoty. Tlakové vedeni ma mit svétlost takovou,
aby rychlost kapaliny nepfesahla 8 m.s™.

Provoz — zubova &erpadla nevyzaduji v provozu zvlastni udrzbu nebo
obsluhu, kromé péce o pracovni kapalinu a pravidelné prohlidky pro zjisténi
pfipadné netésnosti ve sparach a kontroly utazeni upeviiovacich Sroubu
(matic) Cerpadla. Vymény oleje je nutné délat s ohledem na spravnou
¢innost celého hydraulického obvodu. Interval vymény pracovni kapaliny
stanovi na zakladé provoznich zkousek finalista.

6. Zaru€ni doba skladovani - (plati pouze pro obchodni zastupce)

Vyrobce poskytuje obchodnimu zastupci Jihostroje 1 rok k prodeji vyrobku
provozovateli. Tato doba se nepo€ita do provozni doby vyrobku a je
pokryta zarukou vyrobce.

Obchodnimu zastupce musi dodrzet nasledujici skladovaci podminky:
Teplota: od -20°C  do +40 °C

Vlhkost: od 40% do 80%

7. Provozni zaruéni doba

Vyrobce poskytuje odbérateli provozni zaru€ni dobu na dany vyrobek
v rozsahu 3000 provoznich hodin po dobu 2 let od data prodeje. Plati idaj,
kterého je dosazeno dfive.

8. Platnost obchodni zaruky

Vyrobce uznava obchodni zaruku a ruli za jakost vyrobku jenom
v pfipadé dodrZzovani provoznich podminek uvedenych v navodu k
obsluze.

Pro reklamacni fizeni musi odbératel predlozit ,reklamacni protokol ,
obsahujici minimalné nasledujici udaje: Typové oznaceni, sériové Cislo,
popis zavady, poCet odpracovanych hodin.

Reklamovany vyrobek musi byt odeslan do vyrobniho zavodu
kompletni, Cisty, se zaslepenymi pfipojovacimi otvory a s ochranou pfiruby
a nahonu. Pfestavba Cerpadla nebo jiné Upravy nejsou povoleny.

Pokud vySe uvedené poZadavky nebudou splnény, bude reklamace
zamitnuta a vyrobek bude opraven pouze na u&et odbératele.

Vyrobce odmita odpovédnost za jakoukoli Skodu vzniklou nespravnou
instalaci nebo nespravnym pouzitim &erpadla.
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